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細加工:
粗加工:

599.3

見零件表

GELM-P2-2526-F

兩爪垂直式長行程電動夾爪-26型

N/A
1

1:1.8 g

圖     號

料     號

0.25
1.60

6.3
2.0

8.0
2 5

精加工:

(FM0758A)

/組

合格成品,獨立包裝保存
依各零件

GELM-P2-2526-F

重量

Http://www.gmtglobalinc.com熱情 / 團結 / 創新 / 卓越

TEL:886-4-7688327    FAX:886-4-7688302

發圖章

生管用圖章

http://www.gmtglobalinc.com

	客戶用圖
	工程視圖49
	工程視圖50
	工程視圖51
	工程視圖52
	工程視圖53
	工程視圖55
	細部放大圖 H (2 : 1.8)


